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Karta wyrobu

Ferrotest

Zasilacze mobilne

Mobilne zasilacze wysokoprgdowe Ferrotest dajg maksymalny prgd AC magnetyzacji o natezeniu od 1000
do 7100 A. Mobilne zasilacze Ferrotest GWH dajg zaréwno prad zmienny AC jak i prad prostowany tetnigcy

HWDC o natezeniu od 1050 do 7100 A.

Wszystkie zasilacze Ferrotest posiadajg nastepujgce wbudowane funkcje standardowe: magnetyzacje pra-
dem statym, magnetyzacje pradem impulsowym i demagnetyzacje. We wszystkich przyrzadach natezenie
pradu testowania jest wskazane na wyswietlaczu cyfrowym i jest regulowane bezstopniowo.

CECHY

Magnetyzacja pradem stalym

Prad staty jest zainicjowany po uruchomieniu wy-
tgcznika noznego lub recznego. Uktad elektroniczny
reguluje prad testowania od zera do maksimum w
ciggu okoto 200 ms, co pozwala unikngé obcigzenia
szczytowego zasilania sieciowego.

Magnetyzacja impulsowa

Po wybraniu magnetyzacji impulsowej generowana
jest sekwencja pojedynczych impulséw zgodnie z

ustawionym fabrycznie cyklem pracy zat/wyt (1s/1s).

Demagnetyzacja

Po wybraniu nastawy demagnetyzacji prad testo-
wania jest regulowany od ustawionej warto$ci mak-
symalnej do zera w ciggu okoto 600 ms.

ZGODNOSC Z NORMAMI
*  EN 60204-1:2006
*  ENISO 9934-3:2002
* DIN VDE 0100-410:2007
» DIN VDE 0100-540:2012

ZALECENIA DOTYCZACE UZYCIA

Metoda NDT

Badanie magnetyczno-
proszkowe

Oprzyrzadowanie

Elektrody magnesu (129102)
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Karta wyrobu

WLASNOSCI WYROBU | NUMERY CZESCI

Model Ferrotestu 10 20 40 60 10
Numer czesci 061140 061280 061400 061600 061140
Skuteczny prad AC* A 1000 2000 2800 4200 7100
Szczytowa wartosé¢ pradu AC* A 1400 2800 4000 6000 10 000
Wzgledny cykl pracy % 30 30 30 30 30
Napiecie rozwarcia (max.) \% 3,2 4,85 8 10,5 22
Napiecie sterowania V 12 12 12 12 12
Przylacze sieciowe \% 230 400 400 400 400
Czestotliwos¢ Hz 50 50 50 50 50
Pobér mocy kVA 3 12 23 50 155
Prad zwarcia (okoto) A 2875 9412 7320 12 490 12 000
Zalecana ilos¢ i dlugosé¢ kabla

wysokopradowego (nie nalezy m 2x25 4x25 4x25 8x3 8x3
do zakresu dostawy)

\I:’Vrez;:réj kabla wysokoprado- mm2 70 70 95 95 95
Regulacja pradu testowania bezstopniowa | bezstopniowa | bezstopniowa | bezstopniowa | bezstopniowa
Sterowanie pradu statego Tak Tak Tak Tak Tak
Wskazanie pradu cyfrowe cyfrowe cyfrowe cyfrowe cyfrowe
Szerokosé mm 290 290 615 700 930
Wysokos$é z uchwytem mm 335 335 970 910 1100
Glebokos¢ mm 325 445 450 1200 1690
Waga bez kabli pragdowych kg 17 32 124 174 500

* Maksymalny prad testowania mierzony za pomocg kabli wysokoprgdowych, obwdd zewnetrzny...

FERROTEST 10

FERROTEST 20

FERROTEST 40

FERROTEST 60
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WLASNOSCI WYROBU | NUMERY CZESCI

Model Ferrotestu GWH 15 GWH 40 GWH 60 GWH 100
Numer czesci 062150 062400 062600 062900
Skuteczny prad AC* A 1050 2800 4200 7100
Szczytowy prad AC* A 1500 4000 6000 10 000
Napiecie rozwarcia (max.) \% 4,5 8 10,5 25
Skuteczny prad HWDC* A 950 2000 3000 5000
Szczytowy prad HWDC* A 1900 4000 6000 10 000
Przylacze sieciowe \% 400 400 400 400
Czestotliwos¢ Hz 50 50 50 50
nowym pradsie roboczym | KVA 55 30 60 350
Napiecie sterowania \% 12 12 12 12
Wzgledny cykl pracy % 30 30 30 30
Prad zwarcia (okoto) A 7800 8000 9000 12 000
Zalecana ilos¢ i dlugos¢ kabla

wysokopradowego (nie nalezy m 2x25 4x25 8x3 8x3
do zakresu dostawy)

\I;-‘vrez;:réj kabla wysokoprado- mm2 95 95 95 95
Regulacja pradu testowania bezstopniowa bezstopniowa bezstopniowa bezstopniowa
Sterowanie pradu statego X X X X
Wskazanie pradu cyfrowe cyfrowe cyfrowe cyfrowe
Szerokosé mm 290 630 700 930
Wysokos$é z uchwytem mm 385 965 910 1100
Glebokosé¢ mm 455 500 1200 1690
Waga bez kabli pragdowych kg 33 115 175 500

* Maksymalny prad testowania mierzony za pomocg kabli wysokoprgdowych, obwéd zewnetrzny 5 m

FERROTEST GWH 15

FERROTEST GWH 40

FERROTEST GWH 60

FERROTEST GWH 100
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